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[ I. Bezpecnostni opatieni ]

1) Nikdy neobsluhujte stroj bez fadného promazani vech &asti stroje.
2) Po skonéeni ¢innosti oCistéte stroj od prachu, pe¢livé vygistéte pouzdro civky a chapaé
od necistot a zkontrolujte hladinu oleje.

3) Ujistéte se, Ze se pedal vraci do ptivodni polohy po startu.

4) Na stroji je nainstalovan bezpe¢nostni snimag, ktery zablokuje stroj v piipadé sklopeni hlavy.
Po nastaveni nebo sefizeni stroje usad’te spravné hlavu a zapnéte stroj.

( II. Specifikace ]

(1. PodtFida )

Stroj GBH-3030 je automaticky fizeny dirkovaci stroj.

Siti direk na tri¢kéach, blazach, pracovnim
Aplikace | obleCeni apod.

Standard : 6mm/

Velikost direk Max. .6mm

Velikost noze:

6. 4~ 31.8mm(1/4 ~
1-1/4)

Délka dirky:

Standard : 120mm




| 2. Specifikace

Rychlost: 3600rpm(Max.: 4200rpm)

Jehla DPx5 #11J~#14] =134 (s?la 75-90)
Chapac rotacni chapac

Pohon jehly krokovy motor

Pohon zdvihu ramecku

krokovy motor

Pohon ptitla¢né patky

krokovy motor

Zdvih ptitlaéného rdmecku

6mm/Max .: 17mm

Pohon noze Magnet
Pocet tvari direk 30
Pocet vzorl v paméti 99 vzort

Motor

1 faze, 220V




| 3. Seznam standardnich tvari v pamé&ti stroje

1. Square type

2.Round t¥ype

3J.Radial square type

4. Radial type

9.Radial straight bar-
tacking type

6.Radial taper bar—
tacking trpe
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| 13. Semilunar square
trpe

8.Eyelet radial type

9 eyelet straight bar—
tacking type

10.Fyelet taper bar—
tacking type

11 Semilunar type

12.Bound square trpe
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14 Semilunar taper bar|15. Semilunar taper bar-

tacking trpe
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16.Eyelet cemilumar
trpe

17 Fyelet round type

18 Square radial trpe
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19. Sguare semilunar
type

20. Square round type
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21 Square straight bar—
tacking type

22 Square taper bar—
tacking type

23 Badial semilunar
type

| 24.Badial round trpe
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4. Popis stroje

Hlavni vypinaé

Hlava stroje

Ovl8dac? panel

F2d%c2 box
Pedsl

NiSovT stojgnek




[ III. Instalace

% Upozornéni: Pro predejiti irazu nebo poSkozeni stroje je doporuceno, aby manipulace
se strojem a instalace stroje byla provadéna min. 2 osobami

(1) PrFiprava platu

1) Namontuijte $2d2c? box a hlavn? vyp?nal na pracovn? desku

2) Pellivi) upevnite kabely k hlavnzmu vyp2nali

3) Prot§hnnte fixaln2 grouby z8kladnou.

4) Vlogte gumov® vlogky do dnr.

5) Vlogte ophrnT kol2k do otvoru.

6) Po instalaci $d2c?ho boxu nainstalujte a pSipojte t§hlo a pedsl.




(2) Piipojeni sitového kabelu

Light blue Light blue
N /Table / ; \
o-_~\_ Eﬁl'cmnj AC220°

Green/vel low o-__/_.—‘

Light blue

Plug mE@ GND
Green/vel low - Grren/Yellow
Brown Brown
Power switch 'Powersource cord

(3) Instalace hlavy Siciho stroje

» Upozornéni: Pro pi‘edejiti irazu nebo poskozeni
stroje je doporuceno, aby toto bylo provedeno

min. 2 osobami.

_______________________ -
i —————————— == ——— ~
/
1 Upozornéni: umistéte panty a loZiska na dvé
1 . o -, sy
y Urend mista a piipevnéte je Srouby.
1
1
\




(4) Sklopeni hlavy Siciho stroje

*Upozornéni: P¥i sklapéni stroje dbejte na bezpe¢nost, vypnéte stroj, aby nedoslo k poranéni.

PSi ski§phn2 postupujte velmi pomalu a obezSetnl, aby nedoglo k pogkozen2.




(5) Pripojeni bezpe¢nostniho konektoru

Po sklopen? hlavy pSipojte bezpelnostn?
/Cord clamp sn’mal dle obr§zku.

(6) Instalace olejového krytu chapade

Pomoc? groubT upevnilte kryt chapale.




(7) Instalace ovladaciho panelu

Panel pSipevnite pomoc? groubT na

pracovn? desku.

(8) Vedeni kabela

Pomalu sklI§phjte stroj a zkontrolujte, zda kabely nejsou pSilig napnute.




(9) Instalace krytu o¢i

Ujistite se, ge kryt ol?2 je nainstalov8n na stroji. Kryt nainstalujte dle obr§zku.

When placed longitudinally When placed horizontally

™ ?s .‘"I
|\

/Operator

'Operator

(10) Upevnéni STOP tlagitka

STOP tlal?tko je pSi dodgn? stroje v poloze A. Tlal?tko pSesuRte do polohy B a ut§hnite

grouby pro zafixo' jn2 polohy.




(11) Vodi¢ nité

Opatrni nagroubujte vodil nitd do
otvoru na hlavl stroje.

(12) Instalace nitového stojanku

1) PosklI§dejte niSovT stoj§nek
a upvnhte ho do otvoru v prav@m
rohu pracovn? desky




IV. Pied pouZzitim

1. Mazani ]

Upozornéni: Pro predejiti irazu vidy vypnéte stroj a ujistéte se, Ze motor nebézi.

Detailed diagram of ol amounty adivsting section

0il pipe

* Decrease

0il amount

1) Naliti oleje do olejové vany
O Nalijte olej do olejov® vany po znalku “MAX .
2) Nastaveni mazani chapace
O Nastavte mnogstv2 oleje povolenm matky nastavovaczho groubu.
O Mnogstv? je redukovgno ot§len2m groubu po smiru hodinovich rulilek.
O Po nastaven2 mnogstv2 oleje groub ut§hnite.
O  PSedprvnzm pougit?m stroje nebo po delg? nelinnosti stroje vyjmite pouzdro c2vky a nakapejte olej
p$2mo do chapalov® drghy.




[ 2. VloZeni jehly

% Upozornéni : Pro piedejiti irazu se ujistéte, e stroj je vypnuty.

1) DrZte jehlu s drazkou ve sméru Sipky A.
2) Vlozte jehlu a utahnéte Sroub.

3) Pouzivejte jehly DPx S(#11J ~#14J ) = 134 (75-90).




[

3. Navledeni horni nité ]

Cotton thread  Synthetic filament
spun thread
W

Navlelte nit dle obr§zku.
Pougijte navl®k§tko, kter® je dod§v8&no spolu se strojem.
Konec nith upravte dle pougit®ho materi§lu nith.




[ 4. Navleéeni spodni nité ]

1

N
Y

¥hip stitch

W
W

Purl stitch

NARAA
VAN

m\
JNAY
\LAL

R
ML

R
MY

Y
V
L

ALA

N

AR
ARAL

N,
A

f
Vo

Bobbin case

1) ChySte c2vku a ot§lejte ji ve smiru gipky.
2) Prostrlte nit dle obr§zku.




5. Nastaveni napéti spodni nité ]

Nastaven? naplt? se prov§d? pomoc? groubu. Ot§lenzm groubu po smiru hodinovTch rulilek se napht?
zvyguje, ot§lenzm proti smiru hodinovTch rulilek se sniguje.

Nig2 napitz by milo bTt pro nith sysntetick®, vyag? pro p$zi.




[

6. Instalace pouzdra civky ]

% Upozornéni: Pro piedejiti arazu se ujistéte, Ze stroj je vypnuty.

1) Uchopte pouzdro dviima prsty.
2) Vlogte poudro do chapale tak, aby zaklapla z§padka.




[ 7. Instalace noZe

% Upozornéni: Pro piedejiti arazu se ujistéte, Ze je stroj vypnuty a motor nebé&zi.

P¥i vyméné (instalaci) noZe se drZte nasledujicich pokynii:

1) NuZ miiZe byt jednoduse vymnéné spolecné s podlozkou pomoci vytaZeni piidrZovaciho Sroubu.

2) Nastavte niiZ tak, Ze kdyZ ru¢né posunete ty¢ dolii, musi byt mezera mezi noZem a deskou 1-2mm

(viz. obrazek). Poté utahnéte Sroub.

inch (palec)—mm Inch(palec)—mm konverzni tabulka

inch (palec) mm inch (palec) mm
Velikost noze Pi'epocet na mm Velikost noze Piepocet na mm

1/4 6.40 13/16 20.60

3/8 9.50 7/8 22.20
7/16 11.10 1 25.40

12 12.70 11/8 28.60
9/16 14.30 11/4 31.80

5/8 15.90 13/8 34.90
11/16 17.50 1172 38.10

3/4 19.10




(V. Sefizeni _ )

[ 1. Nastaveni jehly viici chapaci ]

* Upozornéni : Pro predejiti irazu se ujistéte, Ze stroj je vypnuty a motor nebézi.

Vztah mezi jehlou a chapalem nastavte, kdyg
jehla proch§z2 otvoru ve stehov® desce.

(1) VysKka jeh. tyce
PSesuRte jeh. tyl do nejnigg? polohy.
Vlogte d2l [1] do mezery mezi koncem jeh. tyle
a steh. desky tak, aby se jeh.tyl d2lu dotTkala.
Povolte groub a nastavte vIgku jeh. tyle.

(2) Nastaveni polohy jehly vii¢i chapadi.

Ot§lejte ruln?m kolem ve smiru §it?, ag se jehla zalne
pohybovat smirem vzhTru.

Vlogte d2l [2] do mezery mezi koncem jeh. tyle

a deskou tak, aby se jeh. tyl dotTkala vlogen@ho d2lu.
Povolte groub obj2mky chapale a srovnejte hrot chapale
se stSedem otvoru pro jehle ve steh. desce.

Vzd§lenost by mhla bTt cca 0,5mm.

(3)Nastaveni zastaveni pouzdra civky
Nastavte groubem tak, aby kontakt mezi hornZm koncem
pouzdra c?vky a koncem chapale byl 0-0,2mm.




[ 2. Nastaveni odstfihu ]

*Upozornéni: Pro predejiti urazu se ujistéte, Ze stroje je vypnuty a motor nebézi.

(1) Nastaveni sily odstiihu
1) Pro nastaven? s2ly odstSihu-povolte groub a uvolnite
nTgky odstSihu.
2) Opatrni) ohnite horn2 konec pruginy.

(2) Nastaveni vySky odst¥ihu

Pro nastaven? vIgky povolte groub. nastavte vIgku na nejnigg? polohu, ale aby se nedotTkal r§melku. PosuRte podlogku

dozadu.




3. Nastaveni tlaku patkové ty&e

*Upozornéni: Pro piedejiti irazu se ujistéte, Ze stroj je vypnuty a motor nebézi.

Nastaven? tlaku se prov8d? ot§len2m groubu na hlavi gic?ho stroje.




4. Adjusting of the bobbin presser unit ]

* UpOZOI'IléIli: Pro predejiti urazur se ujistéte, Ze stroj je vypnuty a motor nebézi.

(1]
"
"
b
1
)
!
v 4

Povolte matici a nastavte pozici pruginy

tak, aby mezera mezi pSedn’m okrajem vany
k c2vce byla 8-15mm péi zastaven?.

Pot® ut§hnite matici.




[ 5. Napina¢& ]

(1) PruZina napéti nité (obourubni steh)
1) Nejvhodnnjg? dlka chodu pruginy je 8 ag 10mm. PSiblignT tlak pSiblignh 0,06 ag 0,1-N.
2) Pro zmfnu d@lky chodu pruginy povolte groub, vlogte groubovgk do otvoru a otglejte.

Ot§len2m groubu ve smiru hodinovTch rulilek se naplt2 zvyguije.

(2) Nastaveni sily vodice nité

a.  Prosiln® materi§ly povolte groub a posuRte vodil doleva.

b.  Pro lehk® materi§ly posuRte vodil doprava.




(6. Cisteni filtru ]

* Upozornéni: Pro predejiti irazu se ujistéte, Ze je stroj vypnuty a motor nebézi.

/4

for fan

Filtr ventil§toru na spodn? stranf desky listdte jednou tTdnn.
1) Zat8hnnte drg8k filtru dolT a vyjmite jej.

2) Umyijte filtr pod tekouc? vodou.
3) Nainstalujte drggk zpnt.




Zavada Pri¢ina ReSeni —Str.

1.Jehla se trh§ 1. Napht? nitN je velk®. O Snigte napht. 18
2. Tlak pruginy napht2 nitd je velKT. O Snigte delku chodu pruginy. —
15
3. Na hrotu chapale je nerovnost nebo OVylegthte hrot chapale nebo chapal | —
je pogkrsbanT. vymiRte. 11
4. L.asov8n? chapale je chybn®. ONastavte lasovgn? chapale. 11
5.V dr§ze nith je gkr§banec, kterT ji Sege. 11
6. Gpatnd vlogens§ jehla. O Vylistite drghu nith. P§2padn®
7. Jehla je p$2lig tenks. nerovnosti vylegtite.
8. Hrot jehly je pogkozen. O Nastavte umzstin2, vTgku jehly...

O VymDRte jehlu za silnDjg2.
3VymnRte jehlu.

2. Jehlase 1. OdstSih se otvarg p&lig brzy. O Zpozdnte odstSih. —
yvI®kS. 2. Gpatn@ zatagen? nitN na zal§tku git2 —
O Snigte napnt2 pSi startu.
3. Gpatnd navlelen§ nit. 12
4. Polsteln? rychlost git? je vysoks. —
O Spr8vni) navlelte nit.

O Snigte rychlost psi startu.

3. Viklaniv 1. Napht2 nith je p$2lig n2zke. O Zvyjte napht? —
paralelni sekci —
2. Pozice odstSihu je p$2lig vysoko. O Snigte napht2 spodn? it —
3. PSedpnt? je p$lig n2zke. OZvygte pSedpnt?
4. VikIgnz pSi startu | 1. NapNt? nith je p$lig n2zke.
Zvygte napNt?
2. Pozice odstSihu je p$2lig vysoko. Nastavte pozici odstSihu.
3. D@lka chodu pruginy napnt? je velks. Snigte d®lku chodu pruginy.
5. Ploch® stehy 1. Napnt? spodn? nitN je n2zk®. OZvygte napNt? spodn? nitN. 13
2.Nit jde mimo pouzdro c2vky. OZkontrolujte navlelen? nitf) na cavku. | 12
6. Vynech8n? stehu | 1. D?rka je mal§ O VymiRte rémelek | — |



Safar David
Lístek s poznámkou
MigrationPending nastavil Safar David

Safar David
Vkládaný text
řihu


P&lig tenkT materisl.
Gpatnh vlogens jehla.
Jehla je ohl§.

Hrot chapale je pogkozen.

DA

O Snigte lasov8nz chapale vTli jehle.

O Nastave vIgku jehly.

OVymnRte jehlu.
O Vylegthte hrot chapale.

15

11
11

7. Nit se tSep?

1. P$lig m8lo stehT.
too small.

2. (G%ka vazby stehu je giroks.

O Zvygte polet stehT.

O Zmengete §%ku.

8. DBlka konce nith
na konci §it? je
p&lig velks

1. G%ka vazby stehu je %zkS.
2. Napht2 je plig n2zke.

OZvitgete §%5ku.

O Zvygte napht2.

9. Jehla se trh§ na
zal8tku git?

1. Napéti pfi startu je pfili§ nizké:

Zvyste napéti nite.






